
 
 

 
 

Applikation 

„ Bestückung von Einzelpins in Spritzguss WZG” 
 Biegen / Trennen / Bestücken 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Aufgabenstellung 
Planung, Neukonstruktion, Fertigung, Montage und 
Inbetriebnahme einer kompletten Automation für das 
Biegen, Trennen und Bestücken von Press Fit Kontakten 
in eine Spritzguss Baugruppe. 
 
Stationen 

- 1- 2x Biege- und Trenn Stationen mit Haspeln 
- 2- Roboter zur Bestückung 
- 3- mehrfach Greifer 
- 4- Schutzverkleidung 

Realisierung 
- Aufnahme des Ist Zustandes 
- Technologie-Recherchen 
- Neukonstruktion 
- Fertigung, Montage und Programmierung 
- Inbetriebnahme 04/2008 
 
Technische Daten 
- Taktzeit < 45 sec. 
- Bestückzeit < 7 Sek. 

 


